Silicon zur Abdeckung ungenugender Zahnf leischsaume befestigt 
werden. 

Weiter konnen bei Kontaktallergien von Patienten gegen Inhalt- 
stoffe von Compositen diese nach patentgemaBer Vorgehensweise 
mit einer dlinnen Schicht hartenden Silicons iiberzogen werden, 
oder Compositeaf ormkorper bei industriellen Anwendungen in pa- 
tentgemaBer Weise beschichtet und mit einem Siliconkleber dauer- 
haft elastisch verbunden werden. 

BEISPIELE 

Haftung von additionsvernetzender Siliconabf ormmasse auf einem 
lichthartbaren individuellen Abf ormlof f el . 



Eine lichthartbare Abf ormlof felplatte (Megatray, Fa. Megadenta, 
Deutschland) wird auf einem Gipsmodel zu einem Abf ormlof f el ge- 
formt und in einer Bestrahlungseinheit (Megaflash, Fa. Megaden- 
ta) 3 min lichtgehartet . Die sauerstof f inhibierende Schicht auf 
der Oberflache wird mit einem alkoholgetrankten Tuch auf der In- 
nenflache des so erhaltenen Abf ormlof f els entfernt. 

Es wird eine 15%ige Losung eines loslichen Polymerpulvers (Poly- 
methylmethacrylat MW332, Fa. Rohm, Deutschland) in Toluol herge- 
stellt und diese auf die gesauberte Innenflache des Abformlof- 
fels dlinn aufgetragen und trocknen gelassen, 

Auf diese so behandelte Innenflache wird nun der Siliconhaf tpri- 
mer entsprechend dem Beispiel 2 der beigefligten Patentanmeldung 
DE 199 05 224.7 aufgetragen und getrocknet. Der Abf ormlof f el 
wird nun mit der additionsvernetzenden Siliconvorabf ormmasse R- 



si-line Putty (R-Dental, Deutschland) beladen und eine Abformung 
eines bezahnten Oberkiefers im Munde vorgenommen . Nach Aushar- 
tung wird der Abf ormlof f el mit der ausgeharteten Abformmasse oh- 
ne eine Spur von Ablosung des Silicons von der Abf ormlof felin- 
nenflache entnoitunen. Die Abformmasse ist fest mit dem Abf ormlof - 
fel verbunden kann nur unter Zerstorung der Abformmasse entfernt 
werden . 
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Patentansprliche 

1. Besteck, umfassend: 

a) zumindest ein wiederanlosbares ( Co- ) Polymer , 

b) zumindest ein Adhesiv flir Silicone, gegebenenf alls 

c) einen Grundkorper, und gegebenenf alls 

d) eine Siliconmasse . 



2. Besteck nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daB der 
Grundkorper Polymere oder Copolymere von Methacrylaten umf aJ3t 
oder aus diesen besteht. 

3. Besteck nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi der Grundkorper zusatzlich Flillstoffe wie 
Glaspulver umfaJitT ~ — 

4. Besteck nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daJ3 es sich bei dem Grundkorper urn einen Abform- 
loffel handelt. 

5. Besteck nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB es sich bei dem Grundkorper urn einen indi- 
viduell hergestellten Abformloffel handelt • 

6. Besteck nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB es sich bei dem Grundkorper urn einen indi- 
viduell hergestellten lichthartenden Abformloffel handelt. 

7. Besteck nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB es sich bei dem Grundkorper urn dentale Kronen oder 

Prii^kon r^n-r prnuignn ' srhp Kronen oder Brlicken handelt, 



8. Besteck nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet f daJ3 die wiederanlosbaren (Co- ) Polymere Polystyrol, 
Polycarbonat , Poly ( meth- ) acrylat r Polyviny lchlor id , Polysulf on , 
Polymethylpenten oder Polystyrolacrylnitril oder Gemische davon 
umfassen oder sind, 

9. Besteck nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dafl die Po- 
ly (meth- ) aery late Polymere oder Mischpolymerisate von Methyl-, 
Ethyl-, Propyl-, Butyl-, Neo-pentyl- oder Tetrahydro- 

f urf urylestern von Acrylsauren oder Methacrylsauren sind. 

10. Besteck nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi das Adhesiv fur Silicone ein (Co-) Polymer oder 
ein Gemisch von (Co-)Polymeren ist, das/die SiH- oder Vinylgrup- 
pen enthalt /enthalten. 

11. Besteck nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dai3 das 
(Co-) Polymere oder das Gemisch von (Co-)Polymeren pro Einheit, 
die zwei urspriinglich eingesetzten Monomeren entspricht, min- 
destens eine SiH- oder Vinylgruppe enthalt. 

12. Besteck nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Adhesiv fur Silicone ein (Co-)Polymer oder ein 
Gemisch von (Co-)Polymeren ist, das Silanolgruppen 

-Si(X)- enthalt, wobei X = OH, -0-R c oder Reste der Formeln 

I 

-0-CO-R c , -NR d -R c , -NR d -CO-R c sind, wobei die Reste R c und R d un- 
abhangig voneinander H-Atome, OH-Gruppen, Alkylgruppen, Al- 
koxygruppen oder Arylgruppen sein konnen . 
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13. Besteck nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet , dafi die 
Reste der Formeln -0-R c , -0-CO-R c , -NR d -R c , -NR d -CO-R c leicht hy- 

• drolisierbare Reste sind. 

14. Besteck nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die wiederanlosbaren (Co-)Polymere und/oder 
die Adhesive fur Silicone in mindestens einem leichtf liichtigen, 
inerten Losungsmittel geldst oder angelost sind. 

15. Besteck nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Losungsmittel ein aliphatischer oder aromatischer , halogenierter 
oder nicht-halogenierter Kohlenwasserstof f , Ether, Keton, Ester 
oder cyclisches Siloxan ist. 

16. Besteck nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch ge- 

kennzeichnet , daB die Sxiiconma^s-e~dr)— ern e S i 1 ic efiabior-mmasse 

zur Abformung von Zahnen ist. 



•A 



17. Besteck nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Komponenten a), b), gegebenenf alls c) und 
gegebenenf alls d) getrennt vorliegen. 

18. Besteck nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Komponenten a), b) , gegebenenf alls c) und 
gegebenenf alls d) in getrennten Behaltern wie Flaschen oder Do- 
sen vorliegen. 

19. Verfahren zur Herstellung eines Formteils nach einem der 
vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 



a) eine Losung mindestens eines wiederanlosbaren (Co- )Polyme-ren 
n*r » ^ Qi'nnm Hot- TmrQtphpnHpn ang pruche auf mindestens eine Ober- 
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flache eines Grundkorpers nach einem der vorstehenden Ansprliche 
aufgebracht wird, 

b) das/die wiederanlosbare(n) (Co- ) Polymer (e) getrocknet 
wird/werden , 

c) eine Losung mindestens eines Adhesivs flir Silicone nach einem 
der vorstehenden Ansprliche auf die Schicht des/der wieder- 
anlosbaren (Co- ) Polymers /Polymere aufgebracht wird, 

d) das/die Adhesiv(e) fur Silicone getrocknet wird/ werden, und 
gegebenenf alls 

e) eine Siliconmasse auf das/die Adhesiv(e) aufgebracht wird. 

20. Formteil, herstellbar nach dem Verfahren nach Anspruch 19. 

21. Formteil nach Anspruch 2 0 , dadurch gekennzeichnet daJ3 es 
sich urn einen Abf ormlof f el handelt. 



22. Verwendung eines Bestecks nach einem der Ansprliche 1 bis 18 
oder eines Formteils nach Anspruch 2 0 oder eines Abf ormlof f els 
nach Anspruch 21 flir medizinische Anwendungen. 

23. Verwendung eines Bestecks nach einem der Ansprliche 1 bis 18 
oder eines Formteils nach Anspruch 2 0 oder eines Abf ormlof f els 
nach Anspruch 21 flir dentale Anwendungen. 

24. Verwendung eines Bestecks nach einem der Ansprliche 1 bis 18 
mit Grundkorper c) zur Herstellung eines Formteils oder eines 
Abf ormlof f els flir Siliconmassen . 



25. Verwendung eines Bestecks nach einem der Ansprliche 1 bis 18 
oder eines Abf ormlof f els nach Anspruch 21, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi es sich bei den Siliconmassen urn Massen zu Ab- 

-Fo-r nrnnrj vnn ^ahnpn handelt. 



